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陕西刀片产品介绍

发布日期: 2025-10-05 | 阅读量: 13

1、本店为实体店，因产品数量很多，价格浮动比较大，本店所有发布产品买家拍之前务必先
联系我司业务，**终以我司业务报价和交期为准，如有违者，我司一概不负责任，有权拒绝发货；
2、我司郑重承诺所有产品都是原装质量，绝不做仿冒品，产品（包装和实物）**终以厂家出厂为
标准，不以网上发布为准；3、如产品为非现货，需从厂家订货的，下单后一律不可退换，不可取
消；4、收到货物后，请和送货员现场打开检验里边货物有无损坏，如有损坏，请和运输公司确认
损坏，我们会追究运输公司责任；如果不是当面和送货人员确认是运输途中损坏的，我司将不
作**更换，客户需要自行负责（即付货物费用和运费）；5、在收到货品后，若您对这次交易满意，
请别忘了给我们好评的支持；若不满意或有何意见或建议，敬请告诉我们以便改进；***，祝所有
朋友在本店购物愉快！数控刀具基础知识,数控刀片型号知识,讲解到位,值得收藏!陕西刀片产品
介绍

批发供应多家硬质合金系列产品、可以根据您不同加工的需要为您提供各种高质量低价位的
系列产品。尽可能的为您降低生产成本提高同行竞争力，为企业、为自己创造更高的利润。“诚
信为本、产品过硬、互惠互利，共同发展”的企业精神使我公司自成立以来，成为华北、东北、
华南等地区机加工企业及各大销售企业的供货商。公司代理产品规格全、品种多、常备库存、发
货及时、进口。主要产品：钻石数控刀片，三菱数控刀片，东芝数控刀片.YB415适用于钢、铸钢、
铸铁、不锈钢等资料的精加工、半精加工。YB435适用于钢、铸钢、不锈钢等材料的半精加工，中
等精加工。YB235韧性非常好的基本，刀刃安全性好。在中低速情形下粗加工，适用于钢、奥氏体
不锈钢。铸钢的车、镗钻（带周边削刀片），重要用于P40和M35材料。陕西四方铣刀片成本价
数控刀具cnc数控刀片-数控刀具cnc数控刀片批发、促销价格！

顶表面安置装置推荐地包括中心顶部凹槽，该中心顶部凹槽在***安置表面和第二安置表面之
间延伸。 底表面安置装置推荐地包括中心底部凹槽，该中心底部凹槽在第三安置表面和第四安置
表面之间延伸。 根据一个实施例，该切削刃包括角部切削刃，其中，每个角部切削刃均邻近于相
应的主切削刃部分的相应的轴向后向点，其中，在俯视图中，这些角部切削刃凸形弯曲并具有一
定曲率半径，其中，这些角部切削刃的曲率半径小于表面生成切削刃的曲率半径。 通过这种车削
刀片，改进了用于径向切槽的用途。 在俯视图中，切削刃包括凸形弯曲的角部切削刃。从角部切
削刃到纵向轴线的距离大于从主切削刃部分到纵向轴线的距离。从角部切削刃到切削刃的在前向
点处的切线的距离大于从主切削刃部分到切削刃的在前向点处的切线的距离。在俯视图中，角部
切削刃凸形弯曲，并且具有一定曲率半径，该曲率半径推荐地是恒定的或基本上恒定的。替代性
地是，所述曲率可以变化，例如逐渐变化，以使得该曲率半径在距纵向轴线的距离增加时减小。
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纵向轴线a1在***侧表面4和第二侧表面5之间的中间延伸。车削刀片1包括切削刃8，该切削刃
包括立方氮化硼(cbn)。切削刃8的一部分形成在顶表面2和前表面6之间的相交部处。切削刃8包括
前向点13，该前向点在俯视图中与纵向轴线a1相交。切削刃8的在前向点13处的切线l1在俯视图中
垂直于纵向轴线a1延伸。车削刀片1在俯视图中关于纵向轴线对称或基本上对称。车削刀片1包括
头部9，该头部连接到杆部10。 头部9的最大宽度11大于杆部10的最大宽度12。所述宽度11、12是
垂直于纵向轴线a1测得的。 如图1中所示，杆部10的宽度12是恒定的或基本上恒定的。 头部9包
括切削刃8。 如在参照图10时将会更详细解释地那样，头部9包括刃带部分28，该刃带部分邻近于
切削刃8。 切削刃8包括表面生成切削刃14，该表面生成切削刃包括前向点13。 在俯视图中，如
图5中所示，该表面生成切削刃14以大于50mm的曲率半径r1凸形弯曲，由此基本上是平直的。威
琰机械,京瓷,OSG等多品牌一级代理,轻松采购。

发明人已发现，测试结果表明，与基本上根据EBD刀片相比，纵向车削中的表面光洁度得到了
改善。采用根据本发明的实施例的车削刀片，在120m/分钟的切削速度以及0.50mm/转的进刀速
度下，通过对硬度是48hrc到60hrc的硬化钢进行纵向车削而实现的表面粗糙度数值可以低
至0.14μm(根据轮廓粗糙度参数ra)，并且可以低至0.80μm(根据轮廓粗糙度参数rz)。 通过这种车削
刀片，可以使用相同的刀片在相反方向上进行纵向车削，即，在平行于工件的旋转轴线的方向上
进行车削。通过这种车削刀片，能够实现改善的加工表面光洁度。通过这种车削刀片，刀片的磨
损可以是较低的。这种车削刀片特别适合用于车削这样的硬化钢，该硬化钢所具有的硬度
是50hrc到70hrc、推荐地是55hrc到70hrc(根据洛氏标度的硬度)。数控刀片-数控加工中刀片的选
择！青海外圆车刀片怎么样

cnc数控刀具威琰机械有限公司-首页。陕西刀片产品介绍

***主切削刃部分和第二主切削刃部分中的每个均相对于所述切线形成5°到20°的角度。所
述角度在5°和20°之间变化，以使得所述角度远离纵向轴线逐渐增加。 每个主切削刃部分均在
轴向前向点和轴向后向点之间延伸，其中，切削刃的切线在俯视图中相对于所述切线形成5°的角
度，并且切削刃的切线在俯视图中相对于所述切线形成20°的角度。 根据一个实施例，半椭圆的
长轴的长度是半椭圆的半短轴的长度的400％到3000％。 根据本发明的一个方面，一种用以加工
工件的方法，该方法包括步骤：提供根据本发明或任何实施例的车削刀片；提供工件，该工件包
括外表面；使得该工件围绕旋转轴线旋转；将车削刀片的纵向轴线布置成垂直于该工件的旋转轴
线；以及使得该车削刀片在平行于旋转轴线的***进刀方向上移动，从而使得***主切削刃部分起
作用。陕西刀片产品介绍

威琰机械科技（上海）有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在上海市等地区的五金、工具行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**威琰机械供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻执行
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科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市场，
我们一直在路上！


